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Valmistusdokumentaatio

* Tarkeimman valmistusdokumentaation osan muodostavat
piirustukset.

* Piirustusten tarkoituksena on arkistoida tuotteen
geometrinen muoto, toimia kommunikointivalineena ja
varmistaa tuotteen taydellisyys ja yksikasitteisyys.

* Piirustusten teossa on oltava huolellinen, silla usein osat
valmistetaan eri tavalla kuin suunnittelija on
piirustuksissaan tarkoittanut. Syyna ovat mm:

* Piirustukset ovat epataydelliset.
* Valmistusta ei voi tehda tarkoitetulla tavalla.
* Piirustus ei ole yksikasitteinen

* Osia eivoi asentaa, jos ne tehdaan piirustuksen
mukaan.




Piirustustyypit

. Tyypillisimmin piirustukset jaetaan osa- ja
kokoonpanopiirustuksiin.

. Osapiirustuksessa kuvataan valmistettavan osan
geometria ja mitoitukset siten, etta se kyetaan
valmistamaan. Osapiirustukseen voi liittyd muutakin
informaatiota, kuten esimerkiksi tydostokoneiden
ohjauksessa tarvittavaa tietoa.

. Kokoonpanopiirroksessa kuvataan osien liittyminen
toisiinsa. Kokoonpanopiirustukseen kuuluu aina
osaluettelo.

Kokoonpanopiirustus voi sisaltaa osakokoonpanoja,
joista on omat kokoonpanopiirustuksensa.

. Myo0s hitsauspiirrokset ovat kokoonpanopiirustuksia,
joissa suunnittelijan lisdamat hitsausmerkinnat kertovat
hitsaajalle miten hitsaus on toteutettava. Joskus,
varsinkin jos kyseessa on yksinkertainen toteutus,
voidaan kokoonpanon osat mitoittaa
kokoonpanopiirustukseen, jolloin erillisia osapiirustuksia
ei tarvita.

. Loppukokoonpanopiirrosta kutsutaan usein myos
varustelukokoonpanoksi.
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Osapiirustukset
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*  Osapiirustuksilla (valmistuspiirustuksilla) tarkoitetaan
piirustuksia, joiden avulla yksittdinen osa voidaan
valmistaa.

* Piirustuksessa esitetaan yleensa osan paaprojektio ja
tarvittava maara sivuprojektioita. SECTION A-A,

* Koneenpiirustuksen standardit maaraavat
esitysmuodon, jotta jokainen piirustusta lukeva kykenee
saamaan siita suunnittelijan tarkoittaman mielikuvan.

* Projektiot varustetaan standardin mukaisilla ja
yksikasitteisilla mitoituksilla, jotka voidaan jakaa neljaan
ryhmaan:

* Toimintamitat, jotka vaikuttavat osan
toimintaan ja sisaltavat usein
toleransseja.

* Lujuusopilliset mitat, jotka ovat
maaraytyneet lujuusanalyysin
perusteella. !

* Valmistusmitat maaraytyvat
standardien mukaisten
valmistusmenetelmien mukaan, joita
ovat esimerkiksi vakiomittaiset tyokalut
tyosto-koneiden mittarajoitukset ja R I
kuljetus- ja siirtokalustojen

asettamat rajoitukset. DETA IL B

+  Riippumattomat mitat voidaan valita SALE T £ ]
vapaasti.
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Kokoonpanopiirustukset

Kokoonpanopiirustus kertoo kokoonpanoa
suorittavalle henkilolle riittdvan selkeasti
kokoonpanojarjestyksen ja esittelee tarvittavat
osat ja komponentit.

Jarkevaa kokoonpanotyota varten on myos
osakokoonpanot suunniteltava jarkevasti siten,
ettd ne muodostavat loogisia ja toisiinsa hyvin
niveltyvid kokonaisuuksia, joiden yhdistaminen
lopuksi varsinaiseksi tuotteeksi onnistuu
mutkattomasti.

Kokoonpanopiirustuksissa pitaisi nakya tuotteen
paa- ja liitdntamitat, jolloin kokoonpanossa
tarvittavia mittoja ei tarvitse etsia osapiirustuksista
ja osataan myo0s valita oikean kokoiset tydkalut ja
kuljetusvalineet kokoonpanoa varten.
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Item | Part number Name Material Quantity
1 45 Koukku Steel 1020 4
2 51 Ruuvi Steel 1020 1
3 43 Vipu Steel 1020 1
4 46 Haarukka N/A 1
5 Hex flange nut IS0 4161 Stainless Steel |4
6 Hex head bolt grade A & B IS0 4014 |Stainless Steel |4
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Kokoonpanopiirustuk-seen liittyy aina osaluettelo,
jossa esitetdan kokoonpanoon liittyvat osat ja
komponentit yleensa kokoonpanojarjestyksessa.
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